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Produits principaux

* Les tOles fortes

e Les profiles laminés

e Les PRS

e Les aciers HA

e Les armatures passives

e Les armatures et procédés de précontrainte
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Les toles fortes et
profiles laminés

* Intégration d'une fiche
dans la base de
données DIOGEN

* Fiche établie a partir |
de I'EPD Environmental Product Declaration

According to ISO 14025

bauforumsthal —
"Structural steel —
sections and plates"
(EPD-BFS 2010111-E)

Structural Steel: Sections and
Plates

>>bauforumstahl

Declaration number
EPD-BFS-2010111-E

natitut Bauen
und Umwelt & V.

z , L, . . Institut Bauen und Umwelt e V.
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Les toles fortes et profilés laminés

e Concerne les profiles lamines a chaud et toles fortes, en sortie
sidérurgie (hors transformation - decoupe, soudage,... et transport
ultérieur) — nuance S235 a S960

« Reésulte d'une moyenne de I'ensemble des produits, sur 8 sites de
production, toutes filieres (fonte/électrique), complétée par des
donnees de la base "Gabi4"

o Est-il nécessaire de disposer de plus de précision ?

* A-t-on besoin de valeurs séparees profiles laminés/toles fortes, pour
les aciers utilisés sur le marcheé francais ?
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Les toles fortes et profilés laminés : démarche

avec Ecoinvent

e Définition des processus industriels a prendre en compte
et adaptation des processus Ecoinvent
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Les toles fortes et profilés laminés : démarche
avec Ecoinvent

e Définition des processus industriels a prendre en compte
et adaptation des processus Ecoinvent

System boundaries

5-""':’\J’arumf gaz +

- 'N::._;_S'crap + e]ectrici{]_.{‘_'_:‘: efeC‘l‘?‘!CIly

¥

Electric steel

g‘"ﬂ}\farwaf gaz +
... electricity .

3

Annealing

=

Electric saw

Steel Section
(NF EN 10025
Group N)

Transport

Hot rolling ’l 3
Beam ‘ \ Thermomechanical ml Steel Section "
Blanks » * (NF EN 10025 Jr

rolling
Group M)

Blast furnace steel

...................

1

1

I

I

|

: Billet Jv
1 H

" 4 Bloom *
I

[

[

1

[

1

g |
f T Clrap Shot blasting +
PR I .
I " Iron ore + coke :
: + scrap |
|
| X |

Profilés laminés (processus en cours de précision avec ArcelorMittal)



Les toles fortes et profilés laminés : démarche
avec Ecoinvent

* Prise en compte d'hypotheses en fourchette :

— Mix énergeétique en fonction de la repartition des usines NFacier,
par type de produit

— Ferraille ajoutée dans le convertisseur : 10 a 35% (moy 23%)
— Toles fortes :

* Nature de l'acier : filiere fonte de 95% a 100% (moy 98%)
— Profilés lamineés :

* Nature de l'acier : filiere électrique de 95% a 100% (moy
98%)
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Les toles fortes et profilés laminés : démarche
avec Ecoinvent
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Les toles fortes et profilés laminés : démarche
avec Ecoinvent

o Reésultats de I'estimation par Ecoinvent :

— Difféerence importante entre toles et profilés : nécessité de
disposer de deux fiches distinctes dans DIOGEN

— L'EPD donne en général une valeur intermediaire entre les deux
produits

— Exception pour l'eutrophisation et la couche d'ozone
e Travail prévu :

— Affiner les hypotheses et les processus (travail avec ArcelorMittal
et Construiracier)

— Comprendre les differences

— Pour aboutir aux 2 fiches DIOGEN (objectif fin 2012)
— 2013 : fiche aciers autopatinables
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Les PRS

o A partir des resultats obtenus pout les toles
e A ajouter : transport, oxycoupage, soudage

* Viser des fiches au kg d'acier, pour des PRS moyens (ou
par gamme de PRS ?)

* Neécessité de recuelllir des données constructeurs
metalliques (énergies consommes, quantités de
consommables de soudage,...)

» Travall a poursuivre en 2013
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| es aciers HA : démarche avec Ecoinvent
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| es aciers HA : démarche avec Ecoinvent

 Recueil de donnees via I'AFCAB
* Prise en compte d'hypotheses en fourchette :

— Mix énergeétique et distances de transport en fonction de la
provenance des aciers NF AFCAB, par type de produit

— Nature de l'acier : filiere électriqgue de 95% a 100%
— 19% de ferraille ajoutée dans le convertisseur pour la filiere fonte
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| es aciers HA : démarche avec Ecoinvent
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| es aciers HA : démarche avec Ecoinvent

 Resultats de I'estimation par Ecoinvent :

— Pas de différence notables entre B500A et B500B : il n'y aura qu'une fiche, pour
I'ensemble des aciers HA

— Des valeurs sensiblement différentes de celles proposées par Worldsteel et
Ecoinvent :

o Taux de filiere électrique (plus de 95%, alors que valeur Ecoinvent = 63%)

« Différence Worldsteel/Ecoinvent : taux de ferraille introduit pour le filiere
fonte (resp. de 10 a 35%, et 19%) + prise en compte d'impacts évites

 Pb écotoxicite terrestre : fort impact dans Ecoinvent de la filiere électrique,
mais emissions en forte réduction en Europe

— Intérét de travailler pour les produits utilisés sur le marché francais

o Travail prévu :
— 1 fiche DIOGEN aciers HA (objectif fin 2012)
— 1 fiche treillis soudés (objectif fin 2012)
— 2013 : voir données pour aciers inox
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Les armatures passives

e Prise en compte :

— D'un transport moyen entre producteurs d'aciers et
armaturiers

— De I'énergie nécessaire pour la transformation des
aclers en armatures (coupe, faconnage,...)

« Obtention de ratios moyens au kg d'armature sortant de
I'usine

 APA (Association Professionnelle des Armaturiers)
sollicitee

e Travail en cours - Objectif : fiche 1" semestre 2013
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Les armatures et procedés de precontrainte

 Démarche similaire en cours : decoupage des process
Industriels et utilisation de la base Ecoinvent

 Recuell de données via I'ASQPE
e Travail en cours - Fiche prévue en 2013
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Merci pour votre attention
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